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Catdlogo de Servicios Metrolégicos y
Aplicaciones Industriales de Medicion.
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¢Porqué elegir un laboratorio acreditado?

Al elegir un laboratorio acreditado se asegura el

resultado de la calibracion debido a que se ejecuta por
personal calificado experto en la materia, con

capacitacion pertinente y evaluado por organismos de

acreditacién con reconocimiento internacional.

Metrika LAB cuenta con:

® Sistema de Gestién de Calidad.

» Acreditacion  por entidad

acreditadora (EMA).

parte de wuna

N° P-134 Acreditado a partir del 2016-12-13.
N° T-124 Acreditado a partir del 2016-12-13.
N° FL-31 Acreditado a partir del 2017-10-16.
N° M-194 Acreditado a partir del 2018-09-19.

® Patrones calibrados y con trazabilidad al Sl a
través de patrones nacionales.

® Competencia técnica del personal.

» Capacitacion constante en temas de ingenieria,
metrologia y normativa.

Beneficios Metrika LAB

®» Levantamiento en sitio de equipos para calibracion.
® Pdliza de Calibracion.

®» Soporte / Asesoria al cliente sobre temas
metrolégicos.

® Recoleccién de equipos.
Sistema de Gestiéon basado en la norma ISO 17025.

Sinergia con laboratorios de calibracion en varias
magnitudes.

» Ofrecemos proyectos de integracion para
laboratorios de calibracién en
magnitudes como lo son:
temperatura, masa, etc.

diversas

flujo, presion,

El servicio de calibraciéon por un Laboratorio Acreditado
es totalmente valido en territorio nacional o extranjero.
El principal beneficio es el control y reduccion de costos
por rechazo de produccién o rechazos de ensayos.
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PRES|ON ACREDITACION N°P-134

Alcance: -11 psi hasta 10,000 psi

Nuestra acreditacion incluye:

® Presion Manométrica
® Vacio

® Presion Diferencial
»® Presion Absoluta

Equipos que calibramos:

® Manometros presion diferencial y absoluta

® Vactiometros

® Transmisores de presion con sefial de salida eléctrica
® Transmisores de presién diferencial y manométrica
® Transmisor multivariable, etc.

Recomendaciones de puntos de Calibracion:

» 4 puntossiC.E. > 2%
» 5 puntos si C.E. < 2% pero C.E. > 0.5%
» 8 puntossiC.E. < 0.5%

» 10 puntos para patrones por recomendacién de CENAM.

Nota. El cliente puede definir sus puntos de calibracion.

Conexion

® Rosca NPT (conica)

® BSP (cénica o cilindrica)
® Bridas

® Sanitarias Clamp

Unidades a calibrar

Megapascal (MPa)

bar

Kilogramo fuerza por centimetro cuadrado (kgf/crii
Kilopascal (kPa)

Hectopascal (hPa)

Milibar

Kilogramo fuerza por metro cuadrado (kgf/m
Pascal (Pa)

Kilolibra por pulgada cuadrada (ksi)
Libra por pulgada cuadrada (psi)
Libra por pie cuadrado (psf)

Metro de agua (mH20)

Centimetro de agua (cmH20)

Pie de agua (ftH20)

Pulgada de agua (inH20)

Atmdsfera fisica (atm)

Atmdsfera técnica

Pulgadas de mercurio (inHg)

» Centimetros de mercurio (cmHg)

® Milimetros de mercurio (mmHg)

® Torr (torr)v
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Intervalo:

b@ Absoluta
or—

0.69 psi a 5 psi (4.8 kPa a 34.5 kPa)

Incertidumbre de medida:
0.014 kPa a 0.023 kPa

g E Método: Comparacion directa

Medios utilizados: Aire, nitrégeno y agua
destilada.

Relativa

Intervalo:

® Vacio (Negativa): -0.0073 psia-11 psi
(-50 Pa a -75.96 kPa)

® Manométrica: 0.0073 psi a 10 000 psi
(50 Pa a 68.94 MPa)

Incertidumbre de medida:
0.015 kPa a 15 kPa

Método: Comparacion directa

Medios utilizados: Aire, nitrégeno y agua
destilada.

Diferencial

Intervalo:
10 Pa a 50 000 Pa
0.04 inHZO a 200.74 inHQO

Incertidumbre de medida:
17 Paa 30 Pa

Método: Comparacion directa

Medios utilizados: Aire




Error de Medicién en °C

TEMPERATURA

Alcance: Calibracion desde -35°C hasta 650°C

Nuestra acreditacién incluye:
® Ligquido en Vidrio en el intervalo (-35 °C a +150 °C)
® |ectura directa en el intervalo (-35 °C a +650 °C)
» Termometros de Resistencia de Platino en el intervalo
(-35 °C a +650 °C)
Calibracion conConstantes de Callendar-Van Dusen

Equipos que calibramos:
» Termometros de Liquido en Vidrio
® RTD’s con indicador
® Bimetalicos tipo vastago con indicador
® Termopares tipo vastago con indicador
® Transmisores de temperatura ciegos o con indicador

Servicios con trazabilidad en Temperatura:

® Caracterizacion de Bafios Liquidos / Pozos Secos en el
intervalo de -80 °C hasta 650 °C.

540 e @ Valor de Temperatura

200 100 00 300 50.0 1000 150.0 200.0 2500 300.0 350.0 400.0 450.0 500.0 550.0 600.0 &50.0

ACREDITACION N°T-124

Incertidumbre de medida:

® 0.079 °Ca0.099 °C

Método:

® Comparacion directa

Medios utilizados:

® Bafio con agitador de liquido (aceite y alcohol)
® Hornos de pozo seco: bloque igualador

Unidades a calibrar:

» Kelvin (K)

® Celsius (C)

® Fahrenheit (F)
®» Reaumur (R)
® Rankine

Grafica de Comparacién de RTD Con y Sin Callendar-Van Dusen

Nominal

® Medicién con Callendar-Van Dusen



TERMOMETROS DE LECTURA DIRECTA

Intervalo: T
-35°C a 650 °C (si el instrumento lo permite)

Incertidumbre de medida: (0.023 °C a 0.097°C) %
Método: comparacion directa 3
Medios utilizados: Bafio con agitador de liquido (aceite @/
y alcohol), hornos de pozo seco: bloque igualador

Puntos de calibracion: El criterio para determinar los

{ennperaturc—

intervalo de medida del Instrumento bajo calibracién, o pueden ser
definidos por el cliente

Puntos de calibracion (De acuerdo con construccion ASTM o genéricos, ~
ya sean de liquido termométrico de mercurio u orgdnico)

El criterio para determinar los puntos de calibracion se considera de
acuerdo con la Norma ASTM o pueden ser definidos por el cliente.

puntos de calibracion  se considera el "cero"y3 - "
puntos distribuidos en todo el intervalo de medida del I l - ) F6 1 2 .|_
Instrumento bajo calibracion, o pueden ser definidos e : "“"‘ o % “;‘T: :
por el cliente ln = ‘.‘.,_LLI id ! e_
TERMOMETROS DE LIQUIDO EN VIDRIO
Intervalo: ’ 3
(-35 °C a 150 °C) (si el instrumento lo permite) : L
Incertidumbre de medida: (0.090 a 0.18) °C H &
Método: comparacion directa A E “." %
Medios utilizados: Bafio con agitador de liquido (aceite y alcohol), & “ TN
hornos de pozo seco: bloque igualador H E i *'1 \.,_
Puntos de calibracion: El criterio para determinar los puntos de . . i '
calibracion se considera el "cero" y 3 puntos distribuidos en todo el 3 ; \
‘ i)

(CON CONSTANTES CALLENDAR VAN DUSSEN)

Intervalo:

(-35°C a 650 °C)

Incertidumbre de medida: (0.021°C a 0.097°C)

Método:

Comparacion Directa

Servicio:

Con trazabilidad a patrones nacionales

Condiciones de calibracion: El cliente debera proveer del
Sensor y el transmisor o elemento lector para cargar las
constantes de Callendar Van Dussen

Puntos de calibracion: El criterio para determinar los
puntos de calibracion se considera 5 puntos distribuidos en
el intervalo de (-35 °C a 650 °C) si el instrumento lo permite

SERVICIO DE CALIBRACION TERMOMETROS DE RESISTENCIA DE PLATINO

SERVICIO DE CARACTERIZACION DE POZOS Y BANOS LiQUIDOS

Intervalo:

(-80 °C a 650 °C)

Método: Comparacién Directa

Servicio: Con trazabilidad a patrones nacionales

Medios utilizados: El cliente debera proveer el fluido en caso de que
sea un bafio liquido o los insertos en caso de que sea un pozo seco
Puntos de caracterizacion:El criterio para determinar los puntos de
caracterizacion se considera 3 puntos distribuidos dela siguiente manera:
aproximado a 10%, 50% y 90% del intervalo de medicién o los puede
definir el cliente enel intervalo de (-80 °C a 650 °C)




MASA ACREDITACION N°M-194

Alcance: Hasta 2 000 kg

Nuestra acreditacion incluye:

® Balanzas con alcance méximo hasta 10 kg, con
cualquier resolucion

® Basculas desde 10 kg hasta 2 000 kg de alcance
maximo, clase Fina, Media y Ordinaria

Equipos que calibramos en Masa:

»® Balanzas

» Basculas

»® Tanques

» Silos

® Plataformas

Incertidumbre de medida: (0.029 mg a 0.071 kg)
Método: Comparacién directa contra patrones

Medios utilizados: Pesas Patron

Unidades a calibrar:
» miligramo (mg)
» gramo (g)
»kilogramo (kg)
» tonelada (t)
® libra (lb)
®»onza (0z)




CALIBRACION DE MASA

Intervalo:
Alcance:
Hasta 2 000kg (5ga2000 kg)
@ Metodos: Puntos de Calibracién:
@@ Comparacion directa contra patrones Por procedimiento aproximadamente al 10%, 20%,
30%, 40%, 50%, 60%, 70%, 80%, 90% y 100% del
@ alcance maximo del instrumento. De lo contrario el
. cliente determina sus puntos.
Ajustes:
%g Si el IPENA (Instrumento para pesar de funcionamiento
no automatico) presenta un EMP (Error méximo permisible)

fuera de los especificado por el fabricante o fuera de la
tolerancia de proceso se ajusta el instrumento.

EQUIPOS QUE CALIBRAMOS EN MASA

BASCULAS

BALANZAS

TANQUES




FLUJO ACREDITACION N°FL-31

Alcance: (0,1 a 3 003) kg/miny (2 a 3 003) L/min

Nuestra acreditacion incluye:

» Calibracién de medidores de flujo de liquidos
(Agua, liquidos diferentes al agua e hidrocarburos)

Equipos que calibramos en Flujo:

» Tubo Venturi

» Tuberia de Flujo

» Tubo Pitot

» Tubo Annubar

» Transmisor Multivariable

» Rotametro

» Medidor Magnético

» Medidor de Turbina

» Medidor Swirl

» Desplazamiento Positivo

»®» Medidor de Disco Oscilante
» Medidor de Piston Oscilante
» Medidor Birrotor

® Medidor de Paletas

® Medidor de Lébulos

® Medidor Engranajes Ovalados
» Etc.

Tamaino maximo de la tuberia en el medidor
bajo calibracion:

»® Medidores con tuberia hasta 4”
Presion maxima:

®» 300 psi dependiendo de la temperatura

Conexion:
» Brida, Clamp, Roscadas,etc.

Pora-—

Flujo Masico
Intervalo (0,1 a 3 003) kg /min
® Desde (0,1 a 1300) kg/min generado en

laboratorio y de (1300 a 3000) kg/min si el
cliente genera el <caudal en sus
instalaciones.
(en caso de que se requiera mas caudal y el
cliente tenga bypass para la calibracion)

Flujo Volumétrico

Intervalo (2 a 3 003) L/min

» Desde (2 a 1300) L/min generado en laboratorio
y de (1300 a 3000) L/min si el cliente genera el
caudal en sus instalaciones. (En caso de que se
requiera mas caudal y el cliente tenga bypass
para la calibracion)
Medios utilizados:

» Agua, fluidos diferentes al agua e hidrocarburos.
Para fluidos diferentes al agua e hidrocarburos,
el cliente debera proveer efluido necesario para
la calibracion.

Contamos con equipos necesarios para
calibracion en INDUSTRIA SANITARIA como:
Alimenticia, Lactea, Farmacéutica, etc.



MASICO

Unidades a calibrar

Miligramo por segundo (mg/s), (mg/min), (mg/h), etc.
Gramo por segundo (g/s), (g/min), (g/h), etc.
Kilogramo por segundo (kg/s), (kg/min), (kg/h), etc.
Tonelada por segundo (t/s), (t/min), (t/h), etc.

Onza por segundo

Libra por segundo (lb/s), (lb/min), (lb/h), etc.

@ Método: Comparacion directa con un medidor masico
O:D tipo Coriolis (arranque y paro, determinacién estética).
5 Medicién Estatica (Paro y arranque)
® Incertidumbre de medida: (0.044 a 0.070) %FM
C— Medios utilizados: Agua, liquidos diferentes al agua
e hidrocarburos

Medicién Dindmica (Recoleccién de pulsos)

® Incertidumbre de medida: 0.058 2 0.042 %FM
Medios utilizados: Agua, liquidos diferentes al agua
e Hidrocarburos

VOLUMETRICO (CAUDAL)

Unidades a calibrar

Metros cubicos por segundo (m¥s), (m3/min), (m®/h), etc.
Decimetres cubicos por segundo (dm’/s), (dm3/min), (dm?/h), etc.
Centimetros cubicos por segundo (cm?/s), (cm?/min), (cm3/h), etc.
Milimetros cubicos por segundo (mm?/s), (mm?3/min), (mm?/h), etc.
Pulgadas cubicas por segundo (in*/s), (in3/min), (in3/h), etc.
Pies cubicos por segundo (ft}/s), (ft3/min), (ft3/h), etc.
Galones por segundo (liquido E.E.U.U.)

Litros por segundo (l/s), (l/min), (L/h), etc.

Etc.

Meétodo: Comparacion directa con un medidor masico tipo
Coriolis
Medicién Estética (Paro y arranque)
® Incertidumbre de medida: 0.077 a 0.066% FM
Medios utilizados: Hidrocarburos
® Incertidumbre de medida: 0.063 a 0.053% FM
Medios utilizados: Agua, liquidos diferentes al agua

Medicién Dinamica (Recoleccion de pulsos)

® |ncertidumbre de medida: 0.068 a 0.054% FM
Medios utilizados: Hidrocarburos

® Incertidumbre de medida: 0.061 a 0.052%FM
Medios utilizados: Agua, liquidos diferentes al agua

CALIBRACION DE MEDIDORES DE FLUJO MEDIANTE UN MEDIDOR
DE FLUJO TIPO ULTRASONICO.

Meétodo: Comparacion directa con un medidor de flujo
ultrasénico no intrusivo (determinacion dindmica calibrado
con nimero de Reynolds).

® Intervalo de medida: (0.31 a 6.19) m/s

Medio utilizado: Agua

Diametro de la tuberia: (76 a 1 016) mm

Flujo: (140 a 54 375) L/min

(38 190 a 1 493 000) Re

Temperatura: (5 a 60) °C

Incertidumbre de medida: 0.68 % FM

vy
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Acreditacion en Calibracion de flujo volumétrico por
ultrasonido (no intrusivo)

Metrika LAB es el primer laboratorio acreditado ante la ema para realizar calibracién en medidores
dealtos volumenes de aguay equipos que requieran calibracién por velocidad delfluido.

Nuestra acreditacion nos permite medir velocidad de flujo con un patrén calibrado por el CENAM
por método ultrasénico en el rango de 0.31a 6.19 m/s.

Contamos con un método de calibracién desarrollado por METRIK LAB para cumplir con la
norma NMX-AA-179-SCFI-2018

Beneficios

Procedimiento nointrusivo.

Ideal para procesos criticos donde no se permite detener el proceso o los paros de linea son muy esporadicos.
Aplica para procesos de trasferencia de custodia, asi como para procesos donde la maniobra de desmonte de
los equipos es muy costosa y/o de dificil acceso.

Es posible calibrar equipos en tuberias de alto didmetro, caudalesy presiones muy elevadas, sin la necesidad de
mover un solo tornillo para desmontar el equipo a calibrar, parar unalinea.

Ahorratiempo, costo por maniobra, costo por paros de produccién, por mencionar algunos.

Medicionesy calibraciones en tuberias desde 2" hasta 200" cuando el fluido es un liquido.

Se ofrece el servicio de determinacion de caudal de tuberias de liquidos y dimensionamiento al momento de
unaadquisicion de un medidor de flujo de cualquier tecnologia para la medicién de liquidos.

Alcance de medicidn de nuestro Patron: 0.31 a 6.19 m/s. Se realiza una conversién a flujo volumétrico de acuerdo
con la calibracién por velocidad y al didmetro de la tuberia.

Elservicioincluye: Calibracion de medidores de flujo de liquidos usando un medidor ultrasénico como patrén.

Equipos que Calibramos Especificaciones

® Tubo Venturi ® Diagdmetrode la

® Tuberia de flujo tuberia ORRR
® Tubo Pitot ® Flujo 0.31a6.19m/s
® Tubo Annubar

® Multivariables ® Medios utilizados

® Rotdmetro Agua

» Electromagnéticos

® Turbinas Método

® Medidor Swirl ®» Comparacién directa con un
® Desplazamiento positivo medidor de flujo ultrasénico
® Ultrasénicos hiimedos no intrusivo.
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Medicion Ultrasonica de Flujo en Pozos de Agua

Calibrar medidores de flujo de alto caudal por métodos tradicionales de comparacion directa, implica una
maniobra tardada y costosa a partir de equipos mayores a 4" de didmetro. Es por eso, que la medicién
ultrasénica es la opcidn mds conveniente ya que se realiza en menor tiempo y su precio es bastante
accesible.

¢ Como se realiza esta calibracion?

®  Comparacion directa con un medidor de flujo ultrasénico no intrusivo (determinacién dindmica) calibrado con
numero de Reynolds

® Incertidumbre expandida de maximo 0.68 %FM

® Paraflujode2” hasta200” enelrangode(0.31a6.19) m/s

Las tecnologias que podemos calibrar son:

® Electromagnético ® Ultrasonicos
®  Propelas ® Desplazamiento positivo
® Turbina ® Entreotras...

Nuestro equipo acreditado tiene la mds baja
incertidumbre del mercado y consta de:

® Transmisor de alta precision y respuesta rapida, con indicacion de
luz de estado.

® Tableta inaldmbrica para comunicacién por Bluetooth® con el
transmisor.

®  Sencilla programacién con pantalla tactil luminosa e interfaz de
usuario envariosidiomas.

® Accesorios deinstalaciony de facil fijacion.

® Apropiado para la mayoria de las medidas y materiales en
diferentes tuberias, cony sin revestimiento interior.

® Apropiado para la mayoria de los fluidos, incluida el agua potable,
aguas residuales, agua de enfriamiento y calentamiento, agua ultra
pura, etc.

® Medidor de espesores ultrasénico GE PocketMike compacto de
acero inoxidable, Pantalla LCD de alto, Sonda de 5 MHz integrada e
intercambiable o Rangode 1a 250 mm.

® Ideal paratramos con poca distancia antesy después del medidora

calibrar.




Calibracion de Medidores en Descargas o
Canales con Cambio de Régimen de
Tirante Critico

Ya sea en la medicién de la llegada de un aprovechamiento de cause natural o en la salida de las
descargas de agua, es fundamental una correcta medicién, asi como su correspondiente calibracién de
estos sistemas, ya que deben tomarse en cuenta exigentes normativas internacionales y nacionales tal
como la NMX-179-AA-SCFI-2018, los componentes del sistema a tomarse en consideracion son:

® El Elemento Primario Aforador
® El Equipo de Integracion de Flujo AGL
® La Ecuacién de Acuerdo al Aforador que lo Modela y el Equipo Patrén Utilizado en la Verificacién

Un aforador de cambio de régimen critico, es una reduccién de la seccién que obliga al agua a elevarse o
a “remansarse”, y volver a caer hasta la elevacién que se tenia sin la presencia del aforador. En este
proceso se presenta una aceleracién del flujo que permite establecer una relacién matematica entre la

elevacién del agua y el gasto.

Los aforadores constan de un tramo convergente, en
donde el flujo acelera cambiando de régimen subcritico
a supercritico, finalmente tienen un tramo divergente,
en el que la velocidad del flujo disminuye rapidamente
hasta formar un salto hidraulico y alcanzar nuevamente
un régimen subcritico.

La calibracion debe seguir las Normas:

® La norma ISO 9826:1992 Medicién de Flujo de
Canales Abiertos Parshall

® La norma ASTM 1941 Método de Verificacién de la
mediciéon con Aforador Parshall




El Aforador méas comun de cambio de Régimen: Parshall

» Los canales Parshall se pueden disefiar para medir gastos en cauces
abiertos

» El canal Parshall se describe técnicamente como un canal aforador
de profundidad critica

» Sus principales ventajas son que sélo existe una pequefia pérdida de
carga a través del aforador, que deja pasar facilmente sedimentos o
desechos, que no necesita condiciones especiales de acceso o una
poza de amortiguacién y que tampoco necesita correcciones para
una sumergencia de hasta un 95%.

Aforadores AGL. Medidores de Flujo por Nivel Ultrasénico que Calculan el Gasto

Aforadores AGL. Medidores de Flujo por Nivel Ultrasénico que Calculan el Gasto
Vertedero rectangular de placa delgada
Vertedero de placa delgada triangular
Vertedero rectangular de cresta ancha
Canal rectangular de garganta

Canal de garganta trapezoidal

Canal de garganta U

Vertedero de cresta ancha horizontal de nariz redonda

Canal Parshall = E v I

Palmer bowlus flume -~k -,m :

Tubo redondo ( ( ( e?ai-: o

Canal Leopold Lagco \
Canal degollador

Yy YUY YYYNYYYY

Equipo Patrén: Campo Magnético de la Ley de Biot - Savart / OTT

Jean Baptiste Biot (1774-1862) y Félix Savart (1791-1841) establecieron
poco después de que divulgara su experiencia Sr. Orsted, que al igual que
una carga origina un campo eléctrico o una masa, un campo gravitatorio un
elemento de corriente genera un campo magnético. Un elemento de
corriente es la intensidad que fluye por una porcién tangente al hilo
conductor de longitud infinitesimal y cuyo sentido es el de la corriente
eléctrica.

La intensidad del campo magnético creado en un punto es directamente
proporcional al vector en la direccion de la intensidad de corriente que
circula y su vector unitario que une el elemento de corriente con el punto
donde se mide la intensidad del campo magnético, asi como a la
permeabilidad magnética del vacio.
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Asesoria y Sem

Cursos Tedrico-Practicos y Asesorias en Sitio

¢Qué ofrece Metrika LAB para hacer frente a las necesidades de formacion de su personal?

) 4
b 4
) 4
b 4
b 4

Enfoque tedrico-practico para la industria

Tendencias en metrologia, instrumentacién, control, ahorro y eficiencia energética
Especializacion en nuevas tecnologias industriales en medicién

Aseguramiento metroldgico que impacta en costos

RED Extensa de los mejores expertos en cada area

¢Qué actividades realizamos?

En Metrika LAB nuestro compromiso por la excelencia metroldgica, nos ha llevado a ofrecer una formacionintegral en
metrologiay calidad, fundamentada por expertos técnicos éticamente responsables, las mejores practicasy mas
innovadoras, experiencia comprobable en procesos eficientes de acreditacién e instalaciones con tecnologia de punta

qgue hansido reconocidas por la entidad mexicana de acreditacion.




Cursos Tedrico-Practicos y Asesorias en Sitio

1. Asesorias Ad hoc disenados exclusivamente para la necesidad del cliente:
® Levantamiento técnico

® Asistencia en la seleccidn y adquisicién de instrumentos de medicidn

o

Mejora de los procesos metroldgicos
Esquema completo para guiar al laboratorio en la acreditacion bajo normas de interés

Procedimientos para determinacion de incertidumbre
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Presupuesto de incertidumbre.

Integracion de equipos e instalaciones para laboratorios en diversas magnitudes.

2. Cursos tedrico-practicos de metrologia: Indispensables para organizaciones que deseen
implementar sistemas de aseguramiento metrolégico

®  CursosdeInduccidn einterpretacidn de las normas ISO/IEC 17020y 17025

Asesoria y Sem
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Fundamentos de la metrologiay la estimacidn de Incertidumbre

Introduccién a la trazabilidad y estimacion de incertidumbre de las mediciones
Aseguramiento de la Calidad

Verificacionesy Cartas de Control

Metrologia de presiony calibracién de mandmetros y vacuémetros

Metrologia de temperaturay calibracion de termdémetros

Metrologia de Flujoy calibracién de medidores masicos y volumétricos
Metrologia de masay calibracién de instrumentos para pesar de funcionamiento
no automatico

Calibracion de pesasy objetos sélidos

Calibracion de instrumentos para pesar de alto alcance de medicién

U



Servicios Metrolégicos adicionales

Construccion de Sistemas de prueba.
Asesorias en Metrologia.
Cartas control metroldgicas para mejorar el proceso de calidad del producto final.
Caracterizacion de Bafios Liquidos / Pozos Secos en el intervalo de -80 °C hasta 650 °C.
(Servicio Trazable a Patrones Nacionales)
Calibracion con Constantes de Callendar-Van Dusen

Al realizar la calibracion con constantes de Callendar-Van Dusen,

el cliente obtiene:

Sensor calibrado en el rango de temperatura especificado,

constantes de Callendar-Van Dusen de la recta real para ese sensor

y Tabla de Resistencia - Temperatura en todo el rango calibrado.

¥ Yvyvy

® Verificaciones Intermedias Metroldgicas: Verificaciones de patrones para otros laboratorios.
® Ajuste de Mandmetros Analdgicos y Digitales.
**Sila naturaleza del instrumento lo permite.

Servicios de Instrumentacion,
Configuracién y Puesta en marcha

Contamos con las herramientas de configuracién de
diversas marcas para realizar los siguientes servicios en
las magnitudes presion, temperatura, nivel y flujo.

Instrumentacion:

®» Configuracion, Diagndstico y Puesta en Marcha.

®  Verificacidon de transmisores.

» Ajuste transmisores. ABB evesson

® Manejo de transmisores mediante protocolo HART EDD y DTM. SIEMENS

® Soporte en seleccion de equipos de acuerdo a proceso. ivensys i
® Ajustes de alcance para transmisores (4 mA - 20 mA). aaniian e
) J

Auditorias analiticas de procesos (Grados Brix, Baumé, Plato,
API, Balling y Proof)

Auditoria ema con “Cero no conformidades”

“HACERLO BIEN A LA PRIMERA, GENERA GRANDES BENEFICIOS”

EMA califica a METRIKA LAB con CERO
NO CONFIRMIDADES en las evaluaciones
de Presion, Temperatura y Flujo.

Nuestra excelente competencia técnica y
un sistema de calidad eficiente lograron
estos resultados durante la evaluacion de
nuestras magnitudes acreditadas.

et

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.




Ensayo de Aptitud:
Magnitud Flujo de Liquidos

Resultados 100 % satisfactorios para cada uno de los puntos de calibracion.

Metrika LAB es una empresa con altos estdndares de calidad administrativa e ingenieria, por lo que nos complace
anunciar nuestra participacion en el Ensayo de Aptitud que se llevd a cabo en las instalaciones del CENAM teniendo
elcédigo CNM-EA-710-06-2017 para evaluar nuestro desempefio en calibraciones

¢En qué consistio este ensayo?

Consistié en nuestra comparaciéon de
calibraciones uno a uno con el CENAM en
los servicios de Flujo Masico de 400 kg/min
a 3 000 kg/min calibrando un medidor
masico tipo Coriolis y Flujo Volumétrico de
400 L/min a 3 000 L/min calibrando un

medio volumétrico tipo Turbina.

Medidor de Trasferencia Mdsico Tipo Coriolis
Ensayo De Aptitud CNM-EA-710-06-2017
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Glosario

De acuerdo con lanorma NMX-EC-17000 IMNC2007
Acreditacion

Atestacion de tercera parte relativa a un organismo
de evaluacion de la conformidad que manifiesta la
demostracion formal de su competencia para
llevar a cabo tareas especificas de evaluacion de la
conformidad.

De acuerdo con la norma NMX-Z-055-IMNC-2009
Ajuste de unsistema de medida

Conjunto de operaciones realizadas sobre un
sistema de medida para que proporcione
indicaciones preescritas, correspondientes a
valores dados de la magnitud a medir.

Incertidumbre

Parédmetro no negativo que caracteriza la
dispersiéon de los valores atribuidos a un
mensurando, a partir de la informacién que se
utiliza.

Incertidumbre expandida de medida

Producto de una incertidumbre tipica combinada y
un factor mayor que uno.
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Trazabilidad metrolégica

Propiedad de un resultado de medida por la cual el
resultado puede relacionarse con una referencia
mediante una cadena ininterrumpida y documentada
de calibraciones, cada una de las cuales contribuye a
laincertidumbre de medida.

Intervalo de medida

Conjunto de los valores de magnitudes de una
misma naturaleza que un instrumento o sistema de
medida dado puede medir con una incertidumbre
instrumental especificada, en unas condiciones
determinadas.

Calibracién

Operacion que bajo condiciones especificadas
establece, en una primera etapa, una relacion entre
los valores y sus incertidumbres de medida
asociadas obtenidas a partir de los patrones de
medida, y las correspondientes indicaciones con sus
incertidumbres asociadas y, en una segunda etapa,
utiliza esta informacién para establecer una relacién
que permita obtener un resultado de medida a partir
deunaindicacion.

Medidor de Trasferencia Volumétrico Tipo Turbina
Ensayo De Aptitud CNM-EA-710-06-2017
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Conceptode acuerdoconel CENAM
Ensayo de aptitud

Es el wuso de comparaciones
interlaboratorios para determinar el
desempefio individual de los laboratorios
en la realizacion de ensayos especificos o
mediciones

Error de medida

Diferencia entre un valor medido de una
magnitud y un valor de referencia.
Caracterizacién

Conjunto de operaciones mediante las cuales
se lleva a cabo una evaluacién espacial
(gradientes) y temporal (estabilidad) de
operacion de unequipo.

Verificacion
Aportacion de evidencia objetiva de que un
elemento satisface los requisitos

especificados.
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